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REPUBLIKA HRVATSKA
MINISTARSTVO ZASTITE OKOLISA
I ENERGETIKE
10000 Zagreb, Radnicka cesta 80
tel: 4385 1 3717 111, faks: 4385 13717 135

Uprava za procjenu utjecaja na okolid i
odrzivo gospodarenje otpadom
Sektor za procjenu utjecaja na okolis

KLASA: UP/1 351-02/20-08/04
URBROJ: 517-03-1-2-20-6
Zagreb, 7, srpnja 2020.

Ministarstvo zadtite okolisa i energetike, na temelju odredbe ¢lanka 43. Zakona o zastiti okoli%a
(,Narodne novine®, broj 80/13, 153/13, 78/15, 12/18 i 118/18 ) u vezi 5 Elankom 130. Zakona
o opéem upravnom postupku ( Narodne novine, broj 47/09), rjesavajuéi povodom zahtjeva
pravne osobe MUNDO MELIUS d.o.0., Ulica Ivana Banjavéica 22, Zagreb, radi izdavanja
ovlastenja, donosi:

RJESENJE

L Pravnoj osobi MUNDO MELIUS d.o.o., Ulica Ivana Banjaviica 22, Zagreb, OIB:
94858760389, izdaje se suglasnost za obavljanje strunih poslova zadtite okolisa:

1. GRUPA:

~ izrada studija o znatajnom utjecaju strategije, plana ili programa na okolis (u daljnjem
tekstu: strateska studija),

2. GRUPA:

~ izrada studija o utjecaju zahvata na okolis, ukljutujuéi i dokumentaciju za provedbu
postupka ocjene o potrebi procjene utjecaja zahvata na okolis, dokumentacije za
odredivanje sadrZaja studije o utjecaju na okoli$ i dokumentaciju o uskladenosti glavnog
projekta s mjerama zastite okoli%a i programom praéenja stanja okoli%a,

4. GRUPA:

~ izrada procjene rizika i osjetljivosti za sastavnice okoliSa,
— izrada programa zastite okoliga,

— izrada izvje$¢a o stanju okolisa,

6. GRUPA:
— izrada dokumentacije vezano za postupak izdavanja okolisne dozvole, ukljudujuéi izradu
Temeljnog izvjesca,
— izrada izvje3ca o sigumosti,
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— izrada sanacijskih elaborata, programa i sanacijskih izvjesca,
— procjena Steta nastalih u okolisu, ukljudujuéi i prijetece opasnosti,

8. GRUPA:

~ obavljanje strunih poslova za potrebe sustava upravljanja okoliSem i neovisnog
ocjenjivan)a,

— izrada claborata o uskladenosti proizvoda s mjerilima u postupku ishodenja znaka zaStite
okolisa »Prijatelj okoliSa« i znaka EU Ecolabel,

~ izrada elaborata o utvrdivanju mjerila za odredenu skupinu proizvoda za dodjelu znaka
zastite okolisa »Prijatelj okolisag,

— izrada elaborata o zaStiti okolisa koji se odnose na zahvate za koje nije propisana obveza
procjene utjecaja na okoli§, niti ocjene o potrebi procjenc,
obavljanje struénih poslova za potrebe Registra one¢is¢avanja okolisa.

I Suglasnost iz tocke 1. ove izrcke prestaje vaZiti u roku od godine dana od dana stupanja
na snagu propisa iz ¢lanka 40. stavka 9. Zakona o zastiti okolisa.

III.  Ovo rjedenje upisuje se u oevidnik izdanih suglasnosti za obavljanje struénih poslova
zaStite okolisa koje vodi Ministarstvo zastite okolisa i energetike.

IV. Uz ovo rjedenje prileZi Popis zaposlenika ovlaStenika i sastavni je dio ovoga rjesenja.

ObrazloZenje

Pravna osoba MUNDO MELIUS d.o.0.,, Ulica Ivana Banjavéi¢a 22 iz Zagreba, OIB:
94858760389 (u daljnjem tekstu: stranka), podnio je Ministarstvu zastite okolisa i energetike
15. travnja 2020. godine zahtjev za izdavanje suglasnosti za 5 grupa poslova zastite okolisa (1.,
2., 4., 6.1 8. GRUPU). U zahtjevu se traZi da se struénjaci mr.sc. Goran Pasali¢, dipl.ing.rud.,
Sandra Novak Mujanovic, dipl.ing.preh.tehn,, univ spec.oecoing, i Lana Kristo, mag.ing.geol.
uvedu na popis ovladtenika kao voditelji struénih poslova dok se za Elizabetu Perkovié,
mag.ing.aedif. traZi uvrStavanje u popis kao stru¢njaka. Uz zahtjev je stranka dostaviia slijedece
dokaze: (diplome, elektronitke zapise sa Hrvatskog zavoda za mirovinsko osiguranje, izvadak
iz sudskog registra, popise struénih podloga za sve strutnjake i reference za traZene voditelje
stru¢nih poslova).

U provedenom postupku Ministarstvo je izvrSilo uvid u zahtjev, podatke i dokumecnte
dostavljene uz zahtjev, a osobito u popis struénih podloga i reference navedenih predloZenih
voditelja stru¢nih poslova te utvrdilo da mr.sc. Goran Pa3ali¢, dipl.ing.rud. i Sandra Novak
Mujanovi¢, dipl.ing.preh.tehn., univ.spec.oecoing. ispunjavaju propisane uvjete za obavljanje
traZenih struénih posiova, a ujedno su veé i bili voditelji stru¢nih poslova drugog ovlatenika,
te se mogu uvrstiti na popis keo voditelji struénih poslova iz podrutja zadtite okolida traZenih
grupa poslova. Predlozena Lana Kristo, mag.ing.geol. prema dostavljenim dokazima ne
zadovoljava uvjete za voditelja struénih poslova pa se stoga uvritava na popis kao stru¢njak za
§to ima uvjete radi godina staZa i strufne spreme. Elizabeta Perkovi¢, mag.ing.aedif.
zadovoljava uvjete za struénjaka te se i ona moZe uvrstiti na popis kao struénjak.

Slijedom navedenoga, utvrdeno je kao u to¢kama od L. do IV. izreke ovoga rjesenja.
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UPUTA O PRAVNOM LIJEKU:

Ovo rjedenje je izvrino u upravnom postupku i protiv njega se ne moZe izjaviti Zalba, ali se
moZze pokrenuti upravni spor. Upravni spor pokreée se tuzbom Upravnom sudu u Zagrebu,
Avenija Dubrovnik 6, u roku 30 dana od dana dostave ovog rjedenja. TuZzba s¢ predaje
navedenom upravnom sudu neposredno u pisanom obliku, usmeno na zapisnik ili se falje
podtom, odnosno dostavlja elektroni¢ki.

Upravna pristojba na zahtjev i ovo rjeSenje naplacena je drzavnim biljezima sukladno Zakonu

o upravnim pristojbama (,,Narodne novine®, broj 115/16) i Uredbi o tarifi upravnih pristojbi
(,Narodne novine", broj 8/17, 37/17, 129/17, 18/19, 97/19 i 128/19).

[&  NAC EKTORA

ent

U prilogu: Popis zaposlenika oviaitenika

DOSTAVITIL:
1. MUNDO MELIUS d.o.0,, Ulica Ivana Banjav&i¢a 22, Zagreb, (R! s povratnicom)
2. Ocevidnik, ovdje )
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STRUCNI POSLOVI
prema élanku 40. staviu 2. Zakona POSLOVA
1. GRUPA mr.sc.Goran Pasali¢, dipling.rud.

-Tzrida studijs 0 ematajnom utjecajl strategijeplana. [Somars Novak Mujanovid, Elizabets Perkovid; mag.ing.acdif,

ili programa na okofif(u daljnjem tekstu -stratetka diyl.i.n;puhhdm..wﬁv.tpec. Lana Krifto, mag ing.geol,
studija) enh .

ZAPOSLENI STRUCNJACT

2. GRUPA

-izruda studijs o utjecaju zahvats na okolid,
wkljulujud | dokumentaciju za provedbu postupka
ocjene 0 potrebi procjenc utjecaja zahvata na okoli, voditelji navedeni pod strudnjaci navedeni pod
dokumentacije 7a odredivanje sadr¥aja studije o 1.GRUPOM 1.GRUPOM
utiecaju na okolif i dokumetaciju o uskladenosti

glavanog projekta s mjerama zaldtite okolida i
lg:m.mp_mmh .

- izrads procjene rizika i osjetljivosti za sastavnice
okolida, voditelji navedeni pod strutnjaci navedeni pod
- izrada programa zadtite okolita, 1L.GRUPOM 1L.GRUPOM

- izrada izvjes6a o stanju okolita

6. GRUPA

- izrada dokumentacije vezano za postupak izdavenja
okolitne dozvole, ukljutujudi izradu Temeljnog
Lzvjedta,

- izrada izvjedéa o sigurnosti, voditelji navedeni pod srudnjaci navedeni pod
- izrada sanacijskih eiaborats, programa i sanacijskih L.GRUPOM L.GRUPOM
izvjedta,

« procjena Steta nastalih u okolidu, ukljudujudi |
prijeteée opasnosti,

8.GRUPA

- obavijanje strutnih poslova za potrebe sustava
upravijanja okolilem i neovismog ocjenjivanja,

- izrada elaborata o uskladenosti protzvoda s
mijerilima u postupku ishodenje znaka zadtite okolifa
wPrijatelj okolifa« i znaka EU Ecolabel,

- izrada elaborata o utvrdivanju mjerils za odredenu voditelji navedeni pod struinjaci navedeni pod
[ skupinu proizvoda za dodjelu znaka zastite okolila 1L.GRUPOM L.GRUPOM
[wPrijatelj okoliZa«,

- izrada claborata o 2&31iti okolisa koji se odnose na

obavljanje strutnih poslova za potrebe Registra
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1.  Naziv, lokacija, operater i vlasnik postrojenja (preneseni osnovni podaci poglavlja A.,
B. i C. stru¢ne podloge)

Naziv operatera: Impol-TLM d.o.0.
Adresa operatera: Narodnog preporoda 12, 22000 Sibenik

Lokacija postrojenja: Lokacije se nalazi na podru¢ju Grada Sibenika u Sibensko — kninskoj
zupaniji. Postrojenje se nalazi na k.¢. 4923, 4925, 4929, 4930, 4660/1, 4660/11, 4660/12,
4660/22, 4660/23, 4660/24, 4660/27 , 4660/3, dio 4660/30, 4660/31, 4660/33, 4660/45, 4660/46,
4660/50, 4660/51, 4660/52, , 4660/53, 4660/54, 4660/56, 4660/57, 4660/58, 4660/9, 4851/1,
4851/10, 4851/11, 4851/12, 4851/15, 4851/32, 4851/4, 4851/5, 4851/6, 4851/60, 4851/61,
4851/62, 4851/63, 4851/65, 4851/66, 4851/67, 4851/7, 4851/71 , 4851/72 , 4851/75, 4851/76,
4851/77, 4851/78, 4851/79 , 4851/8, 4851/82, 4851/84, 4851/85, 4851/86, 4851/87, 4851/9,
4851/90, 4950/1, 4950/10, 4950/11, 4950/12, 4950/13, 4950/14, 4950/15, 4950/16, 4950/17,
4950/18, 4950/19, 4950/2, 4950/20, 4950/21, 4950/22, 4950/23, 4950/24, 4950/3, 4950/5,
4950/6, 4950/8, 4950/9 k.o. Sibenik

Za izvedbu zahvata provedena je procjena utjecaja na okolis§ s rjeSenjem prihvatljivosti (KLASA:
UP/1-351-03/20-08/15, URBROJ: 517-03-1-1-21-26 od 8. veljace 2021.).

Tvrtka ima uveden sustav upravljanja okolisem prema normi ISO 14001. Sustav upravljanja i svi njegovi
procesi i znacajke definirani su i opisani u dokumentu POSLOVNIK IMPOL-TLM D.0O.O. Pl 113 001

Skracenice koriStene u sazetku:
NRT — najbolje raspolozive tehnike

NRT NFM - najbolja raspoloziva tehnika iz zakljuc¢aka o najboljim raspolozivim tehnikama (NRT-
1) za industrije obojenih metala u skladu s Direktivom 2010/75/EU Europskog parlamenta i Vijeca

BREF SF — poglavlja o NRT-u za Referentni dokument o najboljim raspolozivim tehnikama za
kovacnice i ljevaonice

BREF ICS - Referentni dokument o industrijskim sustavima hladenja
BREF EFS- poglavlja 0 NRT-u za Referentni dokument o najboljim raspolozivim tehnikama za
emisije iz skladiStenja
REF ROM- Referentni izvjestaj o pra¢enju emisija iz industrijskih postrojenja
GVE — grani¢ne vrijednosti emisija
2. Kratki opis postrojenja, ukupne aktivnosti i glavni proizvodi (preneseni osnovni
dijelovi C. i H. poglavlja stru¢ne podloge)
Impol-TLM d.o0.0. proizvodnja aluminija u Sibeniku
Pocetak djelatnosti je oZzujak 2016., a zavrSetak djelatnosti nije planiran.
Glavna djelatnost sukladno Uredbi o okoli$noj dozvoli:

2.5. b) Za taljenje kao i legiranje obojenih metala, ukljucujuéi oporabljene proizvode
(rafiniranje, lijevanje u talionicama, itd.) kapaciteta taljenja preko 4 tone na dan za olovo
i kadmij ili preko 20 tona na dan za sve druge metale:

Kapacitet nove ljevaonice: 200.000 t/god
Dnevni kapacitet ljevaonice: 580 t/dan (345 radnih dana u godini)

2.1. Utrosena energija
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Za redovan rad godi$nje se utrosi oko 549.852 GJ elektri¢ne energije.
2.2. Kljucne sirovine i opasne tvari

Obzirom na vrstu postrojenja, sirovina je aluminij.

2.3. Kratki opis postrojenja, ukupne aktivnosti i glavni proizvodi

Proizvodni industrijski kompleks Impol-TLM mozZe se okarakterizirati kao ve¢inom funkcionalno
izgraden prostor opremljen komunalnom infrastrukturom. Trenutno se unutar Impol-TLM obavlja
proizvodnja aluminijskih proizvoda kapaciteta oko 50.000 t/g. Na lokaciji se planira izgraditi nova
ljevaonica kapaciteta 200.000 t/god. Cjelokupni proces taljenja je potpuno automatski. Za
optimalne uvjete taljenja redovito se kontrolira udio kisika u pe¢i. Pe¢ za lijevanje je kapaciteta 50
t. Nakon prelijevanja, talina se procis¢ava upuhivanjem inertnog plina - argona pomocu rotorskog
injektora, koji ujedno mijesa talinu. Nakon pripreme taline i stroja za lijevanje zapocinje postupak
lijevanja. Lijevanje blokova provodit ¢e se na stroju za lijevanje s pet mjesta za lijevanje (kokila).
Dimenzije blokova ovise o potrebama unutar procesa valjanja, Sirine su od 1.050 do 1.750 mm,
debljine 520 mm odnosno 600 mm i duljine do 6,5 m (najéesée 5,5 m). Nakon zavrsetka lijevanja
slijedi postupak obrezivanja blokova, pri ¢emu se zbog tehnoloskih potreba, odvajaju oba kraja
bloka.

Postrojenje za taljenje i lijevanje aluminija 1 aluminijskih legura zapocelo je sa proizvodnjom
pocetkom 70-tih godina proslog stoljeca. Isto je bilo predvideno da ve¢im dijelom sluzi za prihvat
i preradu tekuceg elektrolitskog metala iz elektrolize (a samo manjim dijelom za taljenje
aluminijskog krutog otpada) koja je bio TLM-ov proizvodni pogon pored ljevaonice, a prestao je
sa radom pocetkom domovinskog rata kao posljedica neprijateljske agresije. Na ovom zastarjelom
postrojenju je tehnicki gotovo nemoguce i krajnje neisplativo (jer je u planu gasenje iste) izvesti
uskladenje sa navedenim NRT NFM tehnikama, te je isto predvideno uskladiti gaSenjem
postrojenja po zavrSetku druge faze izgradnje nove ljevaonice. Plan Impol — TLM-a je da kad se
postigne ciljani kapacitet od 150.000 tona godiSnje (bez stare ljevaonice), koji je predviden
zavrSetkom II faze izgradnje (okvirnim planom predvideno krajem 2027. godine), stara ljevaonica
¢e se ugasiti i postici ¢e se potpuna uskladenosti sa navedenim NRT NFM tehnikama. Po zavrSetku
I faze izgradnje nove ljevaonice (kraj 2024 godine) poceti e se koristiti 1 oneciS¢eni aluminij, kada
¢e se uskladiti postrojenje sa navedenim NRT NFM tehnikama.

Glavne tehnoloske jedinice:
- Ljevaonica

Povezane djelatnosti su:
- topla valjaonica
- hladna valjaonica
- valjaonica folija
- kotlovnica i kompresornica
- trafostanica 110kV
- trafostanica H
- trafostanica 94
- laboratorij
- uredaj za pro¢iS¢avanje dimnih plinova
- uredaj za prociS¢avanje otpadnih voda
Glavne tehnoloske jedinice:
- Ljevaonica
Ulazna sirovina koja se sastoji od primarnog aluminija, internog/vlastitog povratnog aluminija i
vanjskih sekundarnih sirovina, skladiSti se u natkrivenom objektu smjeStenom uz objekt
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ljevaonice. Primarni aluminij se sortira prema cisto¢i (NRT 3 NFM, a)). Vanjski sekundarni
aluminij, koji e se isporucivati u obliku bala 1 u vre¢icama, skladistit ¢e se na paletama spojenim
celi¢nim trakama ili u rasutom stanju u skladi$nim boksovima. Povratni aluminij bit ¢e u rasutom
stanju i skladistit ¢e se u skladi$nim boksovima.

Sirovine iz skladista ulazne sirovine do talioni¢kih pe¢i transportirati vilicarima i utovariva¢ima
koji su opremljeni vagama za vaganje sirovine. Legirne elemente skladistiti u ljevaonici.

Taljenje sirovina na linijama 1 i 3 odvija se u viSekomornoj talionickoj peci, kapaciteta 90 t i
dnevnog kapaciteta taljenja od 200 t. Taljenje se odvija uz pomo¢ dva regenerativna plamenika
snage 8 MW, teoretskog kapaciteta taljenja 10 t/h. Pe¢ je opremljena automatskim uredajem za
punjenje koji automatski prenosi sirovinu u okno predgrijaca, elektromagnetskom pumpom za
taline 1 uredajem za skidanje zgure.

Pe¢ omogucéava pretaljivanje Al sirovine koja ukljucuje do 5 % organskih tvari. Ulozak je
postavljen u oknu predgrijaca gdje se materijal postupno zagrijava uz pomo¢ otpadnih dimnih
plinova. Cista sirovina (ingot, t-komadi) moZe se stavljati u glavnu komoru. Dimni plinovi koji
nastanu predgrijavanjem sirovine se iz okna predgrijaca pomocu ventilatora dovode u glavnu
komoru, gdje ostaci organskih tvari na glavnim plamenicima potpuno izgorjevaju na temperaturi
od 1.000 °C i predstavlja dodatni energent za zagrijavanje. Taljenje sirovine u oknu obavlja se
talinom koja se dovodi do dna bo¢nog okna pomocu elektromagnetske pumpe iz glavne komore.
Cjelokupni proces taljenja je potpuno automatski. Za optimalne uvjete taljenja redovito se
kontrolira udio kisika u pec¢i.

Taljenje sirovina na linijjama 2 i 4 odvija se u jednokomornim talionickim pe¢ima s kapacitetom
od 50 t, koje su opremljene s jednim parom naizmjeni¢nih regenerativnih plamenika procijenjene
snage od 5,6 MW. Na svakoj liniji su dvije pe¢i za taljenje. Za mijesanje taline, ispod svake peci
je instalirana elektromagnetska mijesalica (stirer), koja pridonosi brzem taljenju sirovina.

Tijekom taljenja koriste se tehnike NRT 31 9 NFM tj. tehnike kontrole ulaznog materijala kao $to
su na primjer ¢istoc¢a aluminija (bez oneci$¢enja uljima). Kako bi se tijekom rada smanjile emisije
u zrak koriste se i tehnike NRT 4 i 7 NFM Kkoje definiraju nacine skladi$tenja materijala koji bi
mogli dovoditi Stetnih emisija. Prilikom rukovanja sirovinama i njihovog skladiStenja koriste se
tehnike NRT 8 NFM u svrhu smanjivanja emisija iz rasprSenih izvora. SkladiStenje materijala se
odvija u blizini ili na mjestu procesa gdje se i koriste. Kako bi se prilikom taljenja smanjile emisije
NOx u zrak koriste se tehnike NRT 13 NFM koje zahtijevaju plamenike s niskim udjelom NOy.

Tehnike NRT 74 do NRT 86 NFM odnosi se na sekundarnu proizvodnju aluminija i poceti ¢e se
koristiti nakon izgradnje 1. faze nove ljevaonice (do kraja 2024.). Do ostvarivanja uvjeta za
zadovoljavanje najboljih raspolozivih tehnika (NRT 74-86) upotrebljava se samo neonecis¢eni
aluminijski materijal. Ulazni materijal kontrolirati provjerom certifikata kvalitete ulaznih
materijala 1 redovitom provjerom dobavljaca od strane ulazne kontrole koja povremeno uzima
uzorak i provjera uskladenost sa certifikatom.

Materijal ne zahtjeva prethodni tretman prije upotrebe.

Na lokaciji se smanjuje potros$nja sirovina i unaprjeduje se oporaba i recikliranje ostatka (tehnika
5.1. BREF SF). Za ljevaonicu, ulazni materijali (krutine, plinovi i tekuéine) se skladiste na
ozna¢enom mjestu u natkrivenom i zatvorenom prostoru, na nepropusnom (betoniranom) tlu.
Ulazna sirovina (aluminijski blokovi) se skladisti u skladisnoj hali. Zatvoren prostor na
nepropusnom (betoniranom) tlu. Blokovi su teski oko 10 t i kemijski su inertni.

Tekuca ulja za pripravu valjackih emulzija skladiSte se u nepropusnim spremnicima premazanim
bijelom reflektiraju¢om bojom i opremljenim zaStitnim tankvanama za spreavanje oneciS¢enja
tla u slucaju izlijevanja.

Aluminijski ostatak (tehnoloski ostatak) nastao tijekom lijevanja i obrade sortira se i reciklira
interno povratkom u talioni¢ke peéi (isto kao aluminijski ostatak od procesa valjanja). Sljaka
nastala tijekom procesa taljenja i lijevanja se preSa kako bi se u njoj prisutan aluminij vratio u
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proces (u talionicke peci) i tako maksimalno iskoristio. Ostatak se odlaze na oznaceno skladiSte u
natkrivenom i zatvorenom prostoru, na nepropusnom tlu (betoniranom) i zatim prodaje za daljnju
preradu i revalorizaciju. Nakon preSanja, §ljaka se odlaze u krutom obliku.

Izradene su radne upute po kojima su definirane dobre prakse. Svi radnici su upoznati s uputama
i sukladno njima rade. Proces lijevanja u indukcijske ljevacke peci i njihov rad je automatiziran te
su parametri i tehnologija lijevanja podeSeni kako bi se Sto efikasnije (i sigurnije) postigla trazena
kvaliteta (uz najmanje troskove, energetske i materijalne).

o Pec¢ za lijevanje:

Pec¢ za lijevanje je kapaciteta 50 t. Nakon prelijevanja, talina se pro¢is¢ava upuhivanjem inertnog
plina - argona pomocu rotorskog injektora, koji ujedno mijesa talinu. Nakon provjere i eventualne
korekcije kemijskog sastava taline, talina se ostavlja oko 45 minuta da odstoji kako bi se osiguralo
da su Cestice ostale na dnu taline. Nakon toga se talina zagrijava na propisanu temperaturu pogodnu
za lijevanje (temperatura ovisi o vrsti legure i dimenziji odljevaka). Sve peci za lijevanje imat ¢e
ugradenu opremu i haube za odsisavanje dimnih plinova.

o Stroj za lijevanje:

Nakon pripreme taline i stroja za lijevanje zapocinje postupak lijevanja. Tekuci aluminij pri izlasku
iz ljevaonicke peci sadrzi znacajnu koli¢inu necistoéa (vodik, alkalni metali, primjese), koje se
uklanjaju obradom taline u uredaju za rasplinjavanje. Proces CiS¢enja (obrade) zasnovan je na
postupku flotacije plina. Lijevanje blokova provodi se na stroju za lijevanje s pet mjesta za
lijevanje (kokila). Nakon zavrSetka lijevanja, blokovi iz ljevackog stola se premjestaju mosnom
dizalicom na za to predvideno mjesto i slijedi postupak ponovnog pripremanja ljevackog stola i
lijevanje sljedece Sarze.

o Piljenje i glodanje blokova

Nakon zavrSetka lijevanja slijedi postupak obrezivanja blokova, pri ¢emu se zbog tehnoloskih
potreba, odvajaju oba kraja bloka. Strugotine se ponovno koriste u procesu ljevaonice, a obrezani
i oglodani blokovi se transportiraju u pogon valjaonice.

Ostala djelatnosti:
- Topla valjaonica (TVT)

Sljedeca faza u tehnoloSkom postupku je proizvodnja toplo valjane trake. Obradeni i oznaeni
blokovi kamionom se transportiraju u halu tople valjaonice. Slijedi zagrijavanje, odnosno
homogenizacija na propisanu temperaturu u plinskim pe¢ima P-61, P-62 i P-63. Nakon $to su
blokovi zagrijani na propisanu temperaturu transportiraju se do valjackog stana V-24 gdje se toplo
valjaju u trake na tehnoloski zadane debljine, te za daljnju hladnu preradu.

- Hladna valjaonica (VTL)

Slozene, sortirane 1 oznaene trake iz tople valjaonice se dalje prenose u pogon hladne valjaonice.
Nakon §to se trake izvaljaju na tehnoloski propisane debljine na hladno valjatkom stanu V-22 iste
se, ovisno o zavrSnom proizvodu uz rubno obrezivanje preraduju u limove na ravnalici RL-2,
odnosno limove 1 trake na kombiniranoj razreznoj liniji Salico. Prema propisanom tehnoloskom
postupku, trake se termicki tretiraju u plinskoj pe¢i PP-6, odnosno elektricnim pe¢ima PP-1, PP-2
i PP-5.
- Valjaonica folija (VFT)

Dio proizvoda iz hladne valjaonice koji su zavrSno obrezani na Skarama za rubno obrezivanje MC-
1 ili kombiniranoj razreznoj liniji Salico, vilicarima se prevozi na daljnju preradu u valjaonicu
folija. Ovisno o propisanoj tehnologiji termicki se tretiraju u elektricnim pe¢ima PP-3 i PP-4.
Nakon toga se na hladno valjackim stanovima V-33 i VF-1 vrsi valjanje jednostruke i dvostruke
folije. Nakon valjanja prema propisanoj tehnologiji proizvod ide na Skare za razdvajanje i
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dijeljenje (H-15), gdje se folija razdvaja, rubno obrezuje i uzduzno dijeli na zadanu $irinu, odnosno
Skare za rezanje kontejnerske folije i tankih traka MC-3. Nakon rezanja, razdvajanja i dijeljenja te
ovisno o propisanoj tehnologiji, folije idu na termicku obradu u elektri¢ne peci za zavrSno zarenje
folija (PF-1, PF-2, PF-3, PF-4 i PF-5).

- Kotlovnica i kompresornica

Kotlovnica i kompresornica se nalaze u objektu 85.07. Kompleks se sastoji od dvije povezane
gradevine:

e Vrelovodna plinska kotlovnica
e Kompresorska stanica

Vrelovodno kotlovsko postrojenje slozi za proizvodnju toplinske energije, odnosno tople vode (70
°C), za pojedine pogone — tehnoloske potrebe i centralno grijanje hala. U kotlovnici se nalaze tri
vrelovodna kotla, TAM STADLER, koji su lozeni prirodnim plinom preko odgovarajuc¢ih
gorionika. U kompresornici se nalaze dva vijéana kompresora svaki po 20 m*/min i tlaka 6 bara.

- Uredaj za prociséivanje dimnih plinova*

Cis¢enje dimnih plinova provodi se U uredaju za pro¢idéivanju dimnih plinova, koji radi na
principu ¢iS¢enja plinova na taninskim vre¢ama na koje se dodaje aktivni ugljen i vapno (desomix
HK95). Tkaninske vre¢e se nalaze u ¢elicnim komorama. Usisavanje dimnih plinova osigurava
frekvencijski vodeni ventilatori. Regulacija odnosno brzina vrtnje ventilatora vezana je na
konstantni podtlak u dovodnim cjevovodima.

Centralni uredaj za pro¢i§¢avanje dimnih plinova sastoji se od sljede¢ih komponenata:

— Cjevovod vru¢ih dimnih plinova iz peci

— Cjevovod hladnih otpadnih plinova obuhvacenih iznad vrata pe¢i tijekom Sarziranja i
¢iS¢enja peci

— Ciklon za izlucivanje vrucih Cestica iz plinova

— Suhi filtar

— Frekventno regulirani ventilatori

— Sistem za doziranje i recirkulaciju aditiva, koji ukljucuje i silos

— Ispuh (dimnjak) uredaja ukljucuje elemente za priguSivanje zvuka rada glavnih
ventilatora i platformu za izvodenje emisijskih mjerenja.

— Sistem za iznos filtrirne prasine i otpadnoga aditiva te njihovo punjenje u "big-bag"
vrece

— Elektro oprema za upravljanje i nadzor rada uredaja

- Uredaj za prociS¢avanje otpadnih voda*

Za potrebe prociS¢avanja tehnoloSkih voda koristi se novi interni uredaj za prociS¢avanje voda.
Sve otpadne vode iz rashladnog sustava ljevaonice i valjaonice se odvode u podzemni betonski
sabirni spremnik. VVoda se crpi iz sabirnog spremnika kroz pumpu u spremnik za taloZenje, pri
¢emu se dodavanjem flokulanata i polielektrolita osigurava sedimentacija/talozenje suspendiranih
Cestica. Mulj koji se sakuplja u sabirnom spremniku se pumpa na filtar presu i predaje ovlastenoj
osobi za gospodarenje otpadom. Otpadna voda iz filtar prese se vraca u sabirni spremnik. Voda iz
spremnika za taloZenje prolazi kroz pjeScani filter i u slucaju poviSenih metala kroz selektivne i
neutraliziraju¢e ionske izmjenjivace (uklanjanje teskih metala, omekSavanje vode) pumpa se u
spremnik za neutralizaciju.

U rezervoaru za neutralizaciju se korigira pH vrijednost dodavanjem natrijeve luzine NaOH. Zbog
mogucnosti, da ¢e otpadne vode iz rashladnog sustava i filtar preSe 1 otpadne vode nakon
neutralizacije sadrzavati odredene mehanicke necistoce i povremeno povecani sadrzaj slobodnog
klora predvidena je kona¢na obrada otpadnih voda kroz sigurnosti pjescani filtar i filtar sa aktivnim
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ugljenom. Otpadna voda se iz kompenzacijskog rezervoara pumpa kroz navedene sigurnosne
filtere u sabirni preljevni bazen gdje se mjeri pH, temperatura, el. vodljivosti, volumni protok
nakon ¢ega se ispusta u gradsku kanalizaciju.

Kapacitet uredaja za procis¢ivanje otpadnih voda slijedi maksimalni kapacitet ljevaonice i
valjaonice gdje je predvideno, da ée se na godi$njoj razini potrositi do 200.000 m? vode.

Otpadni mulj koji nastaje kao nusproizvod kod ¢iS¢enja otpadnih voda predaje se ovlastenoj osobi
za gospodarenje otpadom.

Za lokaciju primjenjivi su i uvjeti iz Referentnih dokumenata o najboljim raspolozivim tehnikama
za emisije iz skladiStenja (BREF EFS). Uvjeti se primjenjuju tako da su spremnici za skladiStenje
zastiCeni odgovaraju¢im bojama. Spremnici se koriste isklju¢ivo za jednu vrstu tvari. Svi
spremnici su adaptirani ovisno o tvarima koje se u njima skladiSte/odlazu. Svaki spremnik se
koristi samo za jednu vrstu tvari. Spremnici se nadziru redovito. Svi veéi spremnici su na
nepropusnim povrs$inama. Spremnici koji sadrzavaju teku¢ine su opremljeni sabirnim kadama. U
spremnicima na lokaciji postrojenja ne nastaju emisije u zrak. Spremnici su premazani
antikorozivnim sredstvima. Spremnici su opremljeni alarmnim ventilima. Spremnik dizela, prema
specifikacijama proizvodaca je raden tako da sprjecava pojavu curenja. Svi spremnici postavljeni
su na zastitnim tankvanama. Na lokaciji se ne skladiSte tvari koje emitiraju oneciscujuce tvari u
zrak. Sve opasne tvari skladiSte se u zatvorenim ili natkrivenim prostorima i u namjenskim
spremnicima.

Prema BREF SF Poglavlje 5.1. potrebno je otpadne vode odvojiti po sastavu i koli¢ini $tetnih tvari,
prikupiti i obraditi oborinske vode s manipulativnih povrSina na separatoru ulja prije ispustanja u
povrSinske vode, povecati unutarnju reciklazu procesne vode i viSestruko koriStenje tretirane
otpadne vode te obraditi otpadnu vodu iz mokrih otpraSivaca i ostale otpadne vode. Rashladne
vode odvojene su od sanitarnih 1 oborinskih voda. Sanitarne 1 oborinske vode se prije ispuStanja u
sustav javne odvodnje pro¢iS¢avaju na separatoru s taloznikom.
Voda za sustav rashladivanja cirkulira u zatvorenom sustavu te nakon prolaska uredaja za
proci$¢avanje otpadnih voda ispusta se u sustav javne odvodnje.
U postrojenju se ne koriste sustavi za smanjenje emisija onec¢is¢ujucih tvari u zrak koji rade na
principu mokrog otprasivanja.
Na lokaciji postrojenja Impol-TLM ispustaju se sljedece vode:

- Tehnoloske otpadne vode

Do kraja 2024. za potrebe tehnoloSkog procesa ne Koristiti vise bo¢atu vodu "Razinka".

Uz postojeci uredaj, za potrebe hladenja odljevaka na stroju za lijevanje izgradit ¢e se zatvoreni
rashladni sustav kojim ¢e biti osigurana najmanja potro$nja vode. Rashladni stup ¢e na izlaznoj
strani imati postavljene eliminatore kapljica pomocu kojih ¢e se sprijeciti emisija kapljica u zrak,
a bit ¢e opremljeni i s regulacijom frekvencije ventilatora i prigusivaca ¢ime ¢e biti postignuta niza
emisija buke u okoli$. Tijekom lijevanja voda se izvlaci iz odljevne jame stroja za lijevanje izravno
u rashladne tornjeve, nakon kojih se ispusta u spremnik smjesten ispod rashladnog tornja. 1z
spremnika ¢e voda za potrebe hladenja tijekom lijevanja ponovno biti pumpana natrag u stroj za
lijevanje. Otpadna voda nastala ¢is¢enjem kruznog pjescanog filtra i nakon odsoljavanja sustava,
nakon prolaska kroz uredaj za prociS¢avanje, ispustat ¢e se u kanalizaciju.

Za potrebe prociS¢avanja tehnoloskih voda koristit ¢e se novi interni uredaj za procis¢avanje voda.

Traze se rokovi uskladenja za sljedece tehnike (NRT NFM 75, 81, 82, 83, 84 i BREF ICS).
Prijedlog roka uskladenja za navedene tehnike je kraj 2024. godine.
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3. Najbolje raspolozive tehnike koje se koriste kao uvjet dozvole (prenosi se poglavlje H.
strucne podloge)

Referentni dokumenti Kkoji se primjenjuju pri odredivanju uvjeta dozvole su slijedeci:
PROVEDBENA ODLUKA KOMISIJE (EU) 2016/1032 od 13. lipnja 2016. o utvrdivanju
zakljucaka o najboljim raspolozivim tehnikama (NRT-i) za industrije obojenih metala u skladu s
Direktivom 2010/75/EU Europskog parlamenta i Vijeca, Referentni dokument o najboljim
raspolozivim tehnikama u industriji obojanih metala, Referentni dokument o najboljim
raspolozivim tehnikama za kovacnice i ljevaonice, Referentni dokument o industrijskim sustavima
hladenja, Referentni dokument o najboljim raspolozivim tehnikama za emisije iz skladiStenja i
Referentni izvjestaj o pracenju emisija iz industrijskih postrojenja.

Kao uvjet dozvole tvrtka ima uveden sustav upravljanja okoliSem certificiran sukladno normi ISO
14001:2015 (NRT 1 NFM). Primjenom dokumenata iz NRT 1 NFM zadovoljavaju se i uvjeti
Poglavlja 5.1 BREF SF i uvjeti iz Referentnih dokumenata o najboljim raspolozivim tehnikama
za emisije iz skladiStenja (BREF EFS).

Od tehnika koje se koriste kako bi se smanjila buka predlaze se kao uvjet dozvole primjenjivanje
zatvorenog skladiSte s otvorima u zapadnom i istoénom vanjskom zidu (NRT 18 NFM). U
postrojenju Impol -TLM provedeno je mjerenje buke okolisa te rezultati mjerenja unutar granica
postrojenja i na granici prema susjednim ¢esticama pokazuju da su izmjerene vrijednosti buke u
skladu s propisanim maksimalnim dopustenim vrijednostima buke prema Pravilniku o najvisim
dopustenim razinama buke u sredini u kojoj ljudi rade i borave (NN 145/04). Nakon izgradnje prve
faze treba ponoviti mjerenja buke — do kraja 2024. godine.

NRT 19 NFM odnosi se na smanjenje emisije neugodnih mirisa. Troska se skladisti u natkrivenom
skladistu te se u postrojenju ne koriste i ne nastaju materijali koji su nosioci neugodnih mirisa.

Na lokaciji se koriste i tehnike REF ROM iz poglavlja 4.3. koje se odnose na potrebe za
kontinuiranim pra¢enjem procesa i rada sustava za smanjenje emisija. Tehnike REF ROM
poglavlja 4.3.3. odnose se na primjenu normi za smanjenje emisija i primjenjuju se na lokaciji na
nacin da mjerenja odraduju tvrtke koje rade prema EN normama. Poglavlja 4.9. i 4.10. odnose se
na smanjenje rizika od curenja i smanjenje bioloskog rizika. Na lokaciji su ovi uvjeti primijenjeni
upravljanjem i odrazavanjem sustava te primjenom dokumenata iz NRT 1 NFM.

3.1. Emisije u zrak

Vrijednosti GVE rema
Oznaka - Oneciscujuca emisija Planirane . P
. Izvor emisija nacionalnom
ispusta tvar povezane s | GVE
zakonodavstvu
NRT-om
Valjaonica 50 mg/m3 pri
folija Hlapivi organski 3 masenom
209 Predvaljacki spojevi (TOC) i 50 mg/m protoku > 500
stan V-33 g/h
Valjaonica 50 mg/m3 pri
folija Valjacki | Hlapivi organski | 3 masenom
210 Ttan za folije | spojevi (TOC) 50 mg/m protoku > 500
VF-1 g/h
Hladna 50 mg/m3 pri
valjaonica Hlapivi organski 3 masenom
213 ' Valjacki stan | spojevi (TOC) |~ 50 mg/m protoku > 500
V-22 g/h
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prasina 2-5 mg/Nm?3 10 mg/Nm? 10 mg/Nm?
UHOU <10-30 mg/Nm? | <30 mg/Nm® | -
Poliklorirani
dibenzo-p-
) ) dioksini i | <0,1 mg/Nm?® <0,1 mg/Nm?® | -
Ljevaonica dibenzofurani —
227 TalioniCka pe¢ | pcDD/F
TP-2 TR
S - 3 _
HCl mg/Nm3 <10 mg/Nm
Plinoviti fluoridi 3 3
izrazeni kao HF < 1 mg/Nm < 1 mg/Nm
Cl, <1 mg/Nm? <Ilmg/Nm® |-
prasina 2-5 mg/Nm?3 10 mg/Nm? 10 mg/Nm?
UHOU <10-30 mg/Nm?® | <30 mg/Nm® | -
Poliklorirani
dibenzo-p-
) ) dioksini i | <0,1 mg/Nm? <0,1 mg/Nm® | -
Ljevaonica dibenzofurani —
Z28 Talionicka pe¢ | pcDD/F
TP-3 =10 @
S - 3 _
HClI mg/Nm? <10 mg/Nm
Plinoviti fluoridi 3 3
izrazeni kao HF < 1 mg/Nm < 1 mg/Nm
Cl, <1 mg/Nm? <1lmg/Nm® |-
Oksidi  dusika
izrazeni kao 200 mg/m? 200 mg/m?
NO2
Kotlovnica - -
730 | Kotao "TAM" | Ugljik (I1) oksid | . 100 mg/m® | 100 mg/m?
br.149 co
Dimni broj 0 0
Oksidi  dusika
izrazeni kao 200 mg/m? 200 mg/m?
Kotlovnica NO2
Z31 t}fr?tfgo TAM g%ljlk (1) oksid | - 100 mg/m? 100 mg/m?
Dimni broj 0 0
pradina 2-5 mg/Nm3 10 mg/Nm? 10 mg/Nm?
Ljevaonica UHOU <10-30 mg/Nm?3 | <30 mg/Nm?® | -
232 Talionicka pe¢ _
TP-4 Poliklorirani
dibenzo-p- <0,1 mg/Nm?® <0,1 mg/Nm® | -
dioksini i
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dibenzofurani —
PCDD/F
< 510 @ 3

HCI mg/Nm? <10 mg/Nm® | -
Plinoviti fluoridi 3 3
izrazeni kao HF < 1 mg/Nm < I mg/Nm
Cl; <1 mg/Nm® <lmgNm® |-
prasina 2-5 mg/Nm3 10 mg/Nm3 10 mg/Nm3
UHOU <10-30 mg/Nm? | <30 mg/Nm® | -
Poliklorirani
dibenzo-p-

Uredaj za | dioksini i | <0, mg/Nm® | <0,1 mg/Nm® | -

; dibenzofurani —
prociscavanj€
Z35 dimnih ' | pcDDIF

plinova < 510 @ s
HCI mg/Nm? <10 mg/Nm® | -
Plinoviti fluoridi 3 3
izrazeni kao HF < 1 mg/Nm < I mg/Nm
Cl; <1 mg/Nm® <1lmgNm® |-

Prema NRT 10 NFM kao uvjet dozvole predlaze se pracenje jednom godiSnje na pe¢ima za taljenje
aluminija emisije krutih ¢estica, UHOU, PCDD/F, plinovite fluoride, plinovite kloride i Cl>.

BREF SF Poglavlje 5.1. regulira i smanjenje fugitivnih emisija. U postrojenju se uglavnom koriste
sirovine koje su u teku¢em stanju (ulja za emulzije) i krutine koje nisu u obliku koji bi mogao biti
izvor emisije praSkastih tvari u zrak. Veziva i sprejevi se ne koriste. Ne koristi se oblikovanje
kalupa niti se koristi vakuum. Kota¢i kamiona se ne peru. Medutim, sve interne prometnice i
manipulativne povrSine su asfaltirane. U procesu ljevaonice koriste se zatvorene peci (talionicke
kao 1 ljevacke). Otpadni plinovi koji nastaju u talionickim pecima se sakupljaju 1 kroz dimnjake
ispustaju u zrak. Vrata peci se otvaraju iskljucivo za potrebe punjenja SarZzom i uklanjanja troske i
to u minimalnom trajanju. Redovno se prate emisije oneciS¢ujucih tvari na ispustima talionickih
peci.

Izgradnjom nove ljevaonice spaljivati plinove i koristiti ih kao gorivo. U novoj ljevaonici instalirati
uredaj za proci§¢ivanje dimnih plinova.

Na mjernim mjestima Z11, Z26 i Z29 predlaze se ukidanje mjernih mjesta jer nisu u funkciji.

Na mjernim mjestima Z09 do Z25, Z33 i Z34 predlaze se ukidanje pracenja ukupnih praskastih
tvari zbog rezultata dosadasnjih mjerenja prema preporuci ovlastenog laboratorija.

Na mjernim mjestima Z14 Do Z25, Z33 i Z34 predlaze se ukidanje pracenja hlapivih organskih
tvari zbog rezultata dosadasnjih mjerenja prema preporuci ovlastenog laboratorija.

Na mjernim mjestima Z15, Z17 — Z25, Z33, Z34 predlaze se ukidanje pra¢enja dusokovih oksida
zbog rezultata dosadasnjih mjerenja prema preporuci ovlastenog laboratorija.

PrelaZe se ukidanje mjernih mjesta od Z14 do Z25.

Na mjernom mjestu Z33 - pe¢ za Zarenje Al svitkova PP-6 i Z34 - progurna pe¢ P-63 nema
preporuka za daljnjim mjerenjima te se predlaze mjerenje parametara Oksidi dusika izrazeni kao
NO: i hlapivi organski spojevi i ukupne praskaste tvari prema potrebi na preporuku ovlastenoh
laboratorija.
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3.2. Emisije u tlo/vodu odnosno sustav javne odvodnje

tvari

Vrijednosti GVE rema
Oznaka Opis OneciS¢ujuca emisija . . P
) - Planirane GVE | nacionalnom
ispusta ispusta tvar povezane S
zakonodavstvu
NRT-om
Sustav o o
V1 rashlade - ATr 5°C ATr 5°C
pH - 6,5-9,5 6,5-9,5
KPK - 700 mg 04/1 700 mg 04/I
BPKs - 250 mg 0/1 250 mg 0//I
Ukupni
Uredaj | ugliikovodici 30 mg/l 30 mg/l
V2 procisséav NeionsKi
anja voda detergenti 10 mg/I 10 mg/l
Aluminij 3 myg/l 3 myg/l
Ukupne
suspendirane 35 mg/l 35 mg/l
tvari
pH - 6,5-9,5 6,5-9,5
KPKqr - 700 mg 04/1 700 mg 04/I
BPKs - 250 mg 0/1 250 mg 0//I
Ukupni
Sustav ugljikovodici 30 mg/l 30 mg/l
K1 interne Neionski
odvodnje detergenti 10 mg/I 10 mg/l
Aluminij 3 mg/l 3 mg/l
Ukupne
suspendirane 35 mg/l 35 mg/l

Kao tehnika sprjecCavanja 1 smanjenja stvaranja otpadnih voda koriste se tehnike NRT 14 NFM
sustava hladenja s recirkulacijom pitke vode koji je zatvoren. Na ovaj nacin koristi se i NRT 15

NFM kojim se odvajaju tokovi otpadnih voda koje je potrebno procistiti.

Prema NRT 16 NFM na ispustu nakon separatora pratiti suspendirane tvari, talozive tvari, KPKcr,
BPKS5, ukupne ugljikovodike, neionske detergente i aluminij. Do kraja 2024. poceti pratiti

parametre na mjernom mjestu nakon uredaja za procis¢avanje.

Na lokaciji se koristi i tehnike NRT 17 NFM kako bi se smanjile emisije u vodu. Koriste se
kombinacije tehnika mehanickog procis¢avanja. Do kraja 2024. godine kombinirati tehnike
taloZenja, filtracije s pijeS€anim filtrima i dodatkom odgovaraju¢ih kemikalija (flokulant, inhibitor

korozije, stabilizator tvrdoce vode, biocid 1 korektor PH).

11




Stru¢na podloga za razmatranje uvjeta okolisne dozvole za postojece postrojenje Impol — TLM d.o0.0.

Traze se rokovi uskladenja za sljedeée tehnike (NRT NFM 10, 14, 15, 16, 17, 75, 80, 81, 82, 83,
84). Prijedlog roka uskladenja za navedene tehnike je kraj 2024. godine.

Proizvodnja otpada i njegova obrada

Sve vrste otpada koje nastaju u postrojenju se odvojeno prikupljaju i privremeno skladiSte u skladu
s njihovim svojstvima. Sakupljanje i zbrinjavanje otpada provodi se iskljuc¢ivo putem ovlastenih
pravnih osoba, uz propisanu prate¢u dokumentaciju o preuzimanju/obradi otpada.

Popis privitaka:

1. Ortofoto karte / Sireg podruéja okruzenja

2. Tlocrt / situacijski nacrt postrojenja
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Prilog 2. Tlocrt / situacijski nacrt postrojenja
'S ._\,‘:“'"

=== Impol-TLM
- |jevaonica
skladidte ulazne sirovine
—— parkiraliste
- kancelarije i laboratorij
—— rashladni sustav
~ uredaj za protis¢avanje dimnih plinova
(] porta s vagom
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